7 Uskladnovanie a balenie vyrobkov

7.1 Uskladiovanie materialov a vyrobkov

Sklady sd priestory na pripravu a rozdelovanie materidlov, pomocnych materidlov,
hotowyjch wyrobkov a nastrojov. Najdolezitejsim pravidlom je poriadok, prehladné
a bezpeéné uskladnenie. DoleZita je aj vhodnd organizdcia skladu, ¢i je to v mendej
prevadzke alebo vo velkych wrobnych priestoroch. Organizécia skladu vyzaduje plynu-
lost dodavky, plnenie skladovych ploch, expediciu a najmd prehladnd pripravu usklad-
fovaného tovaru.

Sklady musia byt pripojené k prislusnym vyrobnym priestorom (napr. sklad dosiek
k priestoru triedenia dosiek; expedicny sklad ku dielni konecnej montéZe a pod.), aby
sa o najviac skratili prepravné vzdialenosti.
Podmienky uskladfiovania materidlov, polotovarov aj hotovych vyrobkov sd rozlicné.

Sklady podla umiestnenia mézu byt: vonkajsie (otvorené) a vnitorné (uzavreté).

m Prirezy sauskladiujd bud v uzavretych haldch, alebo otvorenych sklddkach
(obr. 102), na drevenych podstavcoch alebo na paletdch. Prirezy na otvorenych
sklddkach sa musia chranit proti poveternostnym vplyvom (slnku, vetru, dazdu
a mrazu). V uzavretych skladoch by mala byt rovnomerna teplota 18 - 20 °C.
(Ukladanie do klietok sme prebrali v technolégii v prvom roéniku). Kazdd klietka
musi byt oznacend titkom, na ktorom je uvedené presné oznacenie druhu prire-
zu, rozmery, kvalita, druh wrobku (na ktory sa pouzije) a miesto spracovania.

0br. 102. Uskladnovanie prirezov: 1 -v hale, 2 - volne
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m Dy hy pri uskladiovani vyZaduji $pecidlnu starostlivost. V skladoch okrem
poriadku musf byt vyrovnana vlhkost vzduchu a vhodnd teplota (18 - 20 °C). Pri
dyhovani (ako uZ vieme) musi byt vlhkost prirodnych dyh asi 10 %. Prili§ suché
priestory sposobujd nadmerné vysusenie dyh, ktoré sa stdvajl krehkymi a lahko
sa zlomia. Dyhy v prilis vlhkych skladoch sa zvlnia a pri dlhodobej zvysenej vih-
kosti mdzu zaat plesniviet. Skodi im aj priame slneéné Zarenie, ktoré méze
sposobit bud stmavnutie, alebo vyblednutie dyh. Tieto sklady musia byt teda vzdy
uzavreté a dobre vetrané. Dyhy sa ukladajd na Specidlne palety, vidy v tom pora-
di, ako boli rezané (lipané, krdjané), vo zvdazkoch 16, 24, 32 listov, zviazané,
roztriedené podla kvality a rozmerov (ucivo sme prebrali pri dyhovani).

m Ndterové latky a lepidLla. Materidly pouzivané pri povrchovych dpra-

véch (ndterové latky) a pri lepeni (lepidld), ak nepatria medzi horlaviny, nevyza-
dujd okrem suchého prostredia, teploty 18 - 20 °C, osvetlenia, priameho vetrania
a triedenia podla druhov, Specidlne podmienky na uskladnenie.
Uskladiiovanie horlavyich ndterovych ldtok af lepidiel vyZzaduje z hladiska bez-
pecnosti prace, ochrany pred poZiarom a ochrany Zivotného prostredia rdzne
opatrenia, pretoZe patria medzi nebezpeéné latky. ProtipoZiarne opatrenia sa
robia napr. vo forme stavebnych Gprav, hasiacich pristrojov (ruénych) a hasiacich
(pevne zabudovanych) zariadeni, ktoré podla druhu horlavej latky mozu byt
pevné, praskové a vodové. Podmienky uskladiiovania tychto materidlov uréuje
nielen wyrobca, ale aj STN.

Sklady musia spliiat nasledujiice podmienky:

* musia byt murované, podlahy musia byt beténové alebo z inych nehorlawich
materidlov, pricom okraje musia byt zvySené, aby mohli v pripade potreby
zachytit celé mnozstvo rozliatej naterovej latky; jednotlivé oddelenia skladov
musia byt rozdelené nehorlavymi stenami;

» musia byt suché, dobre a priamo vetratelné, osvetlené, s teplotou od +10 °C
do +20 °C (nesmie kolisat), s teplovodnym (bezplamenovym) kdrenim, s bez-
pecnou elektrickou indtaldciou a kovowm zariadenim zaistenym proti statickej
elektrine;

e vjednej miestnosti moze byt maximalne 40 000 litrov horlaviny (vo wrobniach
naterovych [dtok), ktord je uloZend podla jednotlivych druhov;

= musia byt oznacené na viditelnych miestach wystraznymi tabulkami o horla-
vom, vybusnom alebo inak zdraviu Skodlivom materidli (napr. Zdkaz fajcit!
Nehasit vodou! Zdkaz manipulovat s otvorenym ohriom! ai.).

< Pozor! \/ skladoch sa nesmie jest, pit, fajcit, manipulovat's otvorenym ohiiom
a uskladriovat horlavy materidl!
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m Spajacie prostriedky (klince, skrutky, koliky, lamely a i.) s v mensich prevadz-
kach uloZené priamo v dielfiach v regaloch alebo v skrinkdch, roztriedené podla
jednotliwjch druhov, rozmerov (d(zka, priemer) a materialov, z ktoryich st vyrobe-
né.

Vo velkych wrobnych prevadzkach sd zriadené samostatné sklady. Mnoistvo
uskladneného materidlu je dané druhom vyroby a mnoZstvom wyrobkov.

V skladoch pracujd skladnici, ktori ved celd skladovii agendu tykajlcu sa prijmu
a vydaja materidlov, ale aj nastrojov, ndradia, pracovnych ochrannych pomécok,
odevov aj obuvi.

Priestory v malych, ale j vetkych skladoch musia byt tiez suché, s teplotou 18 az
20 °C, vetratelné, dobre osvetlené, s lahkym pristupom medzi regaly, & uz peso
alebo pomocou dopravnych vozikov a pod.

7. 2 Uskladiiovanie drevarskych polotovarov a vyrobkov

Uskladnovanie polotovarov
Do tvahy prichadza vo velkych prevadzkach nielen na vyrobu nabytku, ale aj okien,
dveri a inych vyrobkov.

Polotovary (obr. 103) sa uskladfiuji v medziskladoch, kde sa pripravuji na montdz.
UloZenie tovaru musi byt kvalitné a prehladné. Pri medzisklddke treba brat do tvahy aj
premiestiovanie polotovarov do montaznej asti vyroby. Pri premiestfiovani sa velmi

0br. 103. Uskladiiovanie polotovarov:
1 - transportny vozik s kolieskami, 2 - profilovy kus
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osvedcili transportné voziky, ktoré si vybavené s polyuretinowym profilom zabezpecu-
jtcim spolahlivé fixovanie mensich dielcov v Sirokom rozsahu ich hridbky (od 12 do 34 mm).

Uskladiiovanie okien a dveri

Okné a dvere, Ci s drevené (novodobé eurooknd), plastové, hlinikové aj kombinované
{drevo a hlinik), sa vyrabaji v dokonalej povrchovej Gprave a z vysokokvalitnych mate-
ridlov, ktoré pri beznom pouZivani zarucujd dlhodobd Zivotnost.

Len neopatrnou, prip. neodbornou manipulaciou pri doprave, uskladfiovani a mon-
tdZi sa moézu tazko opravitelnym spdsobom poskodit. Pri neodbornej manipulédii sa
mdZe rozbit aj izolacné sklo.

Zasady uskladiiovania a dopravy skompletizovanych okien a dveri st rovnaké.

V podstate ide o tieto zdsady:

m Sklady musia vyhovovat STN 91 0001 stanovujlcej podmienky uskladiiovania
dreva, ktorého vihkost md byt 8 - 12 %, teplota prostredia (haly) 8 - 12 °C.
Vyrobky sii uloZené podla jednotlivych druhov.

m Oknd a dvere sa uskladfiujd a dopravujd v zvislej (mierne Sikmej) polohe na &s-
tych rovnych podlozkdch (napr. z madkkého dreva); pokial nie je rdm poloZeny po
celej dizke, podlozky sa umiestiiujii blizko rohov a dalsie maximalne vo vzdiale-
nostiach 700 mm.

m Jednotlivé za sebou stojace oknd treba v miestach predpokladaného dotyku
(v rohoch) podloZit podlozkami z mékkého pruzného materidlu (napr. vrstveny
vinity papier, penovy polystyrén a pod.). Podlozky treba zaistit proti posunutiu.
Pri preprave je potrebné zaistit aj cely naklad proti posunutiu a preklopeniu (obr. 104).

podlozky

\
/

N

| ) S =

“ i g max. 700 | 7
Z -~ podlozky

Obr. 104. Uskladnenie okien
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Jednotlivé oknd mozno vynimoéne, pri dodrZani rovnakych zdsad, dopravovat aj
vo vodorovnej polohe. V tejto polohe sa viak nesmi stohovat, tzn. ukladat viac
kusov na seba.

Na lahki a bezpeénd ruénd manipuldciu sd wrobky od rozmeru 1000 x 1000 mm
vybavené usami z textilnych pdsov, ktoré sa odskrutkuji pred zabudovanim.

% Pozor! Samorezné skrutky sa po zloZeni popruhov musia spit zaskrutkovat!

7.3 Balenie vyrobkov
Pred expediciou treba kaZdy vyrobok zabezpecit tak, aby sa pri manipulddii, uskladfiovani

a doprave neposkodil, aby sa zachovali jeho GZitkové vlastnosti, kvalita povrchu, farba
a pod.

7.3.1 Manipulacia s hotovymi vyrobkami

Dodavka ndbytku z vyroby sa uskutoiiuje takmer vyluéne do skladovych priestorov
obchodov. Ako dopravné prostriedky sa pouZzivaji Zeleznicné vagdny, kontajnery,
cestné 3pecidlne vozidld, skrifové vozidld a ndkladné autd. Najcastejsie sa nabytok
prepravuje kombinovanym spdsobom - cestnd doprava - Zeleznica - cestna doprava.
Pri takejto preprave ide o zvySeny pocet manipuldcie: nakladanie, prekladanie, prevd-
7anie, vykladanie z vagénov alebo z kontajnerov, uskladnenie a opatovné nakladanie
a vykladanie u spotrebitela. Pri obehu st vyrobky vystavené namahaniu, ktoré uréuje
norma STN 77 0181.

Pri manipuldcii prichddzajd vyrobky do styku s mechanickymi, klimatickymi, biolo-

gickymi a spolocenskymi vplyvmi.

m Mechanické vplyvy (vznikajd najma pri uskladfiovani a preprave) - ide o vibracie
a opakované otrasy, Gdery, tlaky a prerazenie.

m Klimatické vplyvy — patria sem vlhkost, voda, vietor, extrémne teploty, slnecné
Fiarenie, prach a piesok. Klimatické podmienky zdvisia od roéného obdobia, od
zemepisnej polohy a od toho, ¢iide o vnidtorne alebo vonkajsie prostredie.

m Biologické vplyvy - zaraduji sa sem organizmy Zijlce v prostredi, v ktorom sa
obeh uskutodriuje (mikroorganizmy, hmyz, hlodavce a pod.).

m Spolocenské vplyvy - ide o neodbornii, nedbalt a nespravnu manipuldciu
s vyrobkami, ale aj o zamerné poskodzovanie vyrobkov, prip. kridezZe.
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7.3.2 Obalové materialy

Na ochranu ndbytku sa pouzivajii tieto obalové materiély: baliaci papier, vinitd lepenka,
netkané obalové textilie, polyetylénové folie, kartonds z trojvrstvowjch a viacvrstvovych
lepeniek, molitan, polystyrén, prirezy z velkoplosnych materidlov, drevitd vina a ihlicna-
té rezivo (debny), ocelové a polypropylénové stahovacie pdsky, lepiace pdsky a dalsie
materialy.

PouZitie tychto materidlov pre rozne druhy nabytku uvddza tabulka 5.

Tabutka 5
PouZitie obalovych materidlov pri baleni rdznych druhov nabytku

Obalové materialy sedaci sedaci
tilozny l6zkovy | kuchynsky | stolicky lavica stolovy
a hojdacie
kresla

1. Kartony X X X X X
2. Vlnité lepennka X X X - X
3. Baliaci papier X X X X X X
4. Textilné obaly X X - - - X
5. Polystyrén X - - - - -
6. PF zmrastovacia félia X - X X X -
7. PEF félia vrecia, hadice - - - X - X
8. PP cyklopdska X - - - - -
9. Technické pdsky X X X X X X
10. Sponky, klince, odpad X - - - - -

Druhy obalovaich pouzitie

m Baliaci papier a vinita lepenka - vhodné st pre mengie vyrobky.

m Textilné navleky - pouZivajd sa pre zmontovany korpusovy nabytok; ich newy-
hodou je horlavost textilnych obalov.

m Penova félia - je polyetylénova félia zlozend z uzavretych buniek; jej kondtrukciu
tvorl mnoZstvo nepatrnych buniek, ktoré wyborne chrénia nabytok proti
povrchovému poskrabaniu. Tato félia je mimoriadne lahkd a pruzns, chemicky
neutrdlna a odolnd proti vode a neéistotdm; ma priaznivé ekologické vlastnosti
a mozno ju recyklovat. Doddva sa v roliach od 50 m do 700 m, v Standardnych
Sirkach1m, 1,1m, 1,2 m, 1,5 ma 2 m s hribkou od 0,8 do 6,0 mm. Penovi fliu
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mozno lepit zvdranim na vreckd, vrecia a ndvleky. PouZiva sa na balenie kancelar-
skych zariadent, nabytku, hudobnych néstrojov a citliwich povrchov.

Bublinkova félia - je polyetylénové félia so vzduchovymi bublinkami; chrani
ndbytok pred narazmi pocas prepravy, ma dobré izolaéné vlastnosti; je priehlad-
nd a umoznuje lahkd identifikiciu zabaleného wrobku. Dodéva sa v roliach 50
a 100 m, v Sirkach 1m, 1,2 m, 1,5m, 1,8 m a 2 m. Této f6lia mdZe mat aj antistatic-
ki dpravu. PouZiva sa na balenie nébytkovych dielcov, parkiet a okennych Zasti.

Polypropylénové dosky - patria medzi moderné ekologické formy nevratnych
obalov. Ich pouzitim sa dosahuji niziie néklady na balenie (obaly opakovane
obiehajd), nizsie naklady na dopravu (obaly sii velmi ahké) a dspory skladového
priestoru (mozno ich [ahko poskladat). Medzi vyhody obalu patri, Ze je hiizevnaty,
ohybny, ale velmi pevny na vzper, farebny s moznostou potlaée i popisu a mozno ho
recyklovat. Vyraba sa v tvare Skatil, prepraviek, tvaroviek a wsekov. Pouziva sa pri
zaistovani nabytkovych dielcov v drevenych debndch proti otrasom a poskrabaniu.
Profily z penového polyetylénu - si ochranné profily tvaru U, L a kruhového
prierezu. PouZivajl sa pri balenf alebo ochrane produktov, ako st napr. asti
nabytku z dreva, skla, kovu (rohy stolov, skrifi, operad|d stoliciek) a lakovanych
povrchov. Penovy polystyrén sa dodava v roznych hustotdch a hrdbkach. Profily
chrénia rohy a hrany ohjemnejsich predmetov.

Zmrastovacie félie - pouzivaji sa v kombindcii s dalsimi materidlmi (s polystyré-
nom, vinitou lepenkou); bali sa nimi najma skrifiovy a dielcovy - sektorovy naby-
tok.

Viacvrstvové lepenky - st obaly s najlepsimi ochrannymi vlastnostami: vhodné
st na balenie na export a na luxusné druhy nabytkov.

Drevené debny - pouzivajd sa pri exportnom balenf skla, doplnkov a drobného
nabytkového prislusenstva.

Stahovacie a fixacné materidly (drobné makké rezivo, polystyrén, plst, papiero-
vé kotdce, technické stahovacie pasky, lepiace pasky) - pouZivajd sa na zabezpe-
Cenie a stiahnutie zabalenych vyrobkov.

7.3.3 Balenie vjrobkov

Pri baleni vyrobku ma velky vjznam vhodny obal, ktorého tilohou je:

ochrana vyrobku pocas obehu pred 3kodlivymi vplyvmi,

vytvorenie (celovej jednotky z vyrobkov, s ktorou sa bude dobre manipulovat,
vytvorenie vhodnych predpokladov na odbyt (esteticky tvar, reklama),
raciondlne balenie,

plnenie poZiadaviek bezpecnosti,

reSpektovanie protipoZiarnych poZiadaviek.
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Spdsoby balenia vyrobku zévisia od toho, & sa balf na export alebo na vnitorny trh.

Balenie vyrobku na export (pre zahraniénych odberatelov) zavisi od vopred
dohodnutych zmliv. Najcastejsie sa pozaduji karténové obaly z viacvrstvovej
lepenky s vysokymi technickymi parametrami (pevnost hran, odolnost proti
prerazeniu a pevnost v tlaku). Ako dopravny prostriedok sa pouZivajd kontajnery.
Balenie wjrobku pre vnidtorny trh sa riadi podla dohody medzi dodavatelom
a odberatelom. Prihliada sa na moznosti dopravy, skladovacich a obchodnych
priestorov a i. (obr. 106).

Okna sa spravidla dodavajli bez obalu, ale mézu byt zabalené v plastovych f6-
lidch, paketované alebo nepaketované.

Dvere sa balia niekolkymi spésobmi. MontdZny material (vrchné kovanie, plechy,
skrutky ai.) sa balia doddva v debndch, karténoch alebo v inych obaloch so stipi-
som druhov a ich mnoZstva. Dverové kridla a zdrubne sa dodévajl nezabalené
alebo obalené plastovou féliou, v rohoch vystuzené karténom.

Nabytok sa bali spravidla do folif, viacvrstvowjch lepeniek, drahsi do debien, prip.
sa obaly kombinujd. Tu sa vyuZivaji odpadové materialy, ktoré slizia na ochranu
rohov.

Balenie nabytku je uvedené pri jednotlivjch druhoch obalov a ich poufiti.

A
[
vrchny A 1330
karton B 1315
— {mm) C 1080
7 N D 1075
E 120
F 120
4 i spodny A 1290 & B
}7‘“ y karton B 1290
/l {mm) C 1060
N 7 é D 1060
Z=2H /| 4 E 115
Bk |

4 ———— —

4
5

Obr. 106. Schéma balenia stola: 1 - névod na montdz, 2 - lepiaca paska, 3 - skladand lepenka, 4 - kovanie
v plastovom vrecku, 5 - karténovy obal z patvrstvovej kartonaze
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Obr. 107. Sposoby balenia nabytku: 1 - balenie do félie s ochranou rohov, 2 - balenie do félie s ochranou
rohov a hran, 3 - balenie do félie s oddelenou ochranou rohov, 4 - mékké balenie do baliaceho papiera
zaistené stahovacou paskou, 5 - Skatula z viacvrstvavej lepenky, 6 - baliaci papier, prip. dvojvrstvové lepenka
zaistend lepiacou paskou, 7 - kombinovany obal s pevnou ochranou rohov a hrdn s vyuzitim odpadowyjch
materialov, 8 - balenie stoli¢iek papierovymi zvitkami, 9 - pevny obal z drevenyich latiek, 10 - skdrovd debna
na sklo, 11 - plnostenovd debna na sklo

Bezpecnost a ochrana zdravia pri baleni

Pri balenf sa musia dodrZiavat predpisané bezpecnostné predpisy a §tatne normy.
Hmotnost a rozmer balenych jednotiek musi zodpovedat fyzickej sile pracovnikov
(najma zien).

Pracovnici musia mat ochranny odev a obuv.

Zabezpectit treba dostatocné osvetlenie a vetranie miestnost.

Na manipuldcii s wrobkom musf byt dostatoény priestor.

Pri lahko horlawych wrobkoch treba zabezpecit nehorlavé obalové systémy.
Obalové materidly, ktoré st zaradené v najvy33ej triede poziarneho nebezpecen-
stva, treba obmedzovat.

Kontrolné otazky:

S

Ako sa uskladiiujid jednotlivé materialy?
Ako sa uskladriuji okna a dvere?
Vysvetlite princip balenia vyrobkov.

Na ¢o sldzi vhodny obal?

Vymenujte druhy obalov a ich pouZitie.
Opiste niektoré vyrobné baliace produkty.
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